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振动切削的“专用”刀具诞生
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※LFV为西铁城钟表株式会社的注册商标



振动切削的“专用”刀具诞生
我们开发的此种刀具，能在振动切削中发挥出最大性能，从而提高机床的稼动率。
NTK为客户提供最佳选择，解决您在刀具选择和参数设置方面的烦恼。

 
用于外径加工 ｜ 自动车床振动切削专用

用于外径加工 ｜ 自动车床振动切削专用

在振动切削中大幅延长刀具寿命并实现稳定的切屑处理。

 | 性能

・ 显著抑制刀具损伤
　即使在难削材料的加工中，也可以期待延长寿命

・ 通过有效抑制刀尖损伤而获得稳定的切屑处理
　使通过振动切削功能分断的切屑生成更为规则和稳定的形状

 | 加工条件

材质 被削材 加工方法

ST4 奥氏体不锈钢
（ SUS304 / SUS316 等等 ） 用于外径加工 40 - 100 0.02 - 0.06

进给量 （mm/rev） 切深 （mm） P Q D切削速度 （m/min）

振动条件 ( LFV )切削参数

0.5 - 2.0 模式 1 0.5 0.5

形状
ST4 内接圆 厚度 刀尖R角

尺寸PVD涂层
数量/盒

英制公制
产品代码

产品型号

DCGT32.508MRTMVDCGT11T302MRTMV51 26 8 0 0 10 ● 9.525 3.97 0.18

 | 产品阵容

※LFV为西铁城钟表株式会社的注册商标

发售时间：2023年1月～

* 非不锈钢材料正在验证中

 | 加工案例

80 m/min

SUS316L

Cincom L20-LFV

刀尖照片

加工距离 8km

切屑状态

0.05 mm/rev

1.0 mm

WET

被削材

加工设备

切削速度

进给量

切深

切削油

模式 1  Q 0.5 D 0.5振动条件

以往产品 TMV 排屑槽

TMV排屑槽

 | 适用工程

使用具有振动切削功能的自动车床进行前扫加工

TMV排屑槽

切削刃的设计高度低于我们的标准 ISO刀片。 使用前请修正中心高。！
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※LFV为西铁城钟表株式会社的注册商标



今后，我们将持续进行其他被切削材料的验证并扩充产品阵容。
希望从大家的讨论和反馈信息中促进新的开发
欢迎您随时联络就近的销售中心或HP
www.ntkcuttingtools.com/cn/contact

008-2210K-1(CN)本目录中刊载的规格可能因为产品改良等原因发生变更，敬请谅解。本目录的内容截止于 2022 年 9 月

通过电子邮件咨询 cutting-tools@ngkntk.com.cn

特殊陶业实业(上海)有限公司　机械工具部
上海市松江工业区松胜路736号（邮编 201613）　

Official Website www.ntkcuttingtools.com/cn/

NTK的微信公众号账户


