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刀片型号
CTP13FRN02-CX t刀片型号

CTP15FRN02-CX 

8,000个I刀尖

其他公司产品

1,000个I刀尖

5,000个／刀尖

．和其他公司产品相比，CTP-CX排屑槽实现了1.5倍以上的寿命。背轴夹持时，完美
的盘簧状切屑处理大大降低了机床的意外停机率，实现了安定加工。

老产品 800个／刀尖

．其他公司产品在背轴夹持时，因切屑处理间题产生的产品不良率较商。而CTP-CX
凭借其优秀的切屑处理能力，大幅提高了良品率。
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NTK老产品
（研磨排屑槽）
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t刀片型号
CTP15FRN02-CX t刀片型号

CTP15FRN-CX 

6,000个I刀尖 5,100个I刀尖

其他公司产品 3,000个／刀尖

• NTKCX排屑槽采用独有3D排屑槽。凭借良好的锋利度，实现优秀的加工面。且成
功地实现其他公司2倍的寿命。

老产品 1,900个／刀尖

．和老产品相比，在加工效率达到1.8倍的同时，实现了2.7倍的寿命。并且切屑处理
良好，提商了表面光洁度。
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