










加工实例

被切削材料：
SCM435 

切削速度：
80m/min 

进给：
0.05mm/rev 

CUT DUO与其他公司相比，寿命提高至2倍，实现了良
好的加工面品质。

被切削材料：
SUS316L 

切削速度：
65m/min 

进给：
0.03mm/rev 

和其他公司产品相比CUT DUO达成了3倍以上的寿命。
在6角形材料的断续加工中也能够实现安定加工。
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