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M Abmessungen und Ersatzteilinformationen

= D 2 >
Artikelnr. g ?)trz(i:tz § Abmessungen (mm) Grie®” gef/lgg;te Ersatzteile / Zubehor
Bezeichnun @ %
R | L ’ RIL ("','ﬂ) ol lalel 7 T ezl © si'her’:u"t‘)e Schlisse | Sl
5875125 GTWP*{1016-3D07 |® 5 o] |12 119 ] CWPO300 AOB-5+14
5849054 | 5852280 1216-3D07 (@ |@® 12| | T 19.526| D 125  |upsiis
5849070 | 5852306 1616-3D09 @ |@® 9 |16 16 22
5875133 1016-4E07 |@ , [0 |12 119 ] CWPOR00 AOB-5+14
5849088 | 5852314 1216-4E07 (@ |@ [ 1216 “| 19.535] E 125  |upsiis
5849096 | 5852322 1616-4E09 (@ |@® 9 [16 16 22
Adb.1 5875141 1016-5F07 |@ 10 2122 "%% g R kil M
5849104 | 5852355 1216-5F07 |@|® 7 [12] ET 19545 F GWIP%OO 516
5849112 | 5852371 1616-5F09 (@ |@ 9 |16 16 22
5893565 1020-6G07 |@ 7 |10]20]10] 2 22 AOB-5+14
5603573 1220-6G07 | @ W 7 [12]20]12] 22553 G GWF%OO s
5893581 | 5893599 1620-6G09 |@ |® 9 [16]20]16 25
5849120 | 5852397 | GTWP®{2020K-3D10 | @ |@® 1o |20]20]20] 8 [202]125] 29 505200 | Lw-4 | Lw-2.5
5849138 | 5852405 2525M-3D10 (@ |® 25]25[25] 9 |252[150[ 32| | | GwpO300 | CsteasH | w5 | Lw-3
5849146 | 5852421 2020K-3D20 (@ | @ 2 20(20(20| 8 [20.2|125] 41 125 CS05200 | LW-4 |LW-2.5
5849153 | 5852439 2525M-3D20 |@ | @ 25|25[25| 9 [25.2]150] 44 Cs06250 | Lw-5 | Lw-3
5849161 | 5852447 2020K-4E10 [ 2 ) 10 20(20|20| 8 [ 20.3]|125| 29 (S0520W | LW-4 |LW-2.5
5849179 | 5852454 2525M-4E10 |@|® 25|25|25] 9 |253|150| 32| | _ | GWPO400 | CSOGH | LW5 | Lw-3
5849167 | 5852470 2020K-4E20 (@ |® 50 120]20]20] 8 [20.3]125] 41 125  [csosoom | Lw-4 |Lw-2.5
5849195 | 5852488 2525M-4E20 (@ | @ 25(25|125| 9 |25.3|150]| 44 (506250 | LW-5 LW-3
Abb2 5849203 | 585249 2020K-5F10 [ 1K ] 10 20(20|120| 8 [20.3|125| 29 (S0520W | LW-4 |LW-2.5
5849211 | 5852512 2525M-5F10 |@|® 25|25|25] 9 |253|150| 32| | | GWPOS00 | CSOGH | LW5 | Lw-3
5849229 | 5852520 2020K-5F20 |@|® jo 120]20]20] 8 [20.3]125] 41 125 [csoso00 | Lw-4 |Lw-25
5849237 | 5852538 2525M-5F20 (@ |® 25|25[ 25| 9 [25.3]150] 44 (506250 | Lw-5 | Lw-3
5849245 | 5852546 2020K-6G12 (@ | @ 12 2020|120 | 8 |20.35|125| 34 (505200 | LwW-4 |LW-2.5
5849252 | 5852553 2525M-6G12 (@ | @ 25(25|25| 9 |25.35|150| 37 53 G GWPO600 | (506250 [ LW-5 LW-3
5849260 | 5852561 2020K-6G25 |@|® L5 [20/20]20] 8 |2035]125 49 125 | csoso00 | Lw-4 |Lw-25
5849278 | 5852587 2525M-6G25 (@ | @ 25(25|25| 9 |25.35|150| 52 (S0625W | LW-5 LW-3

% 1 Beachten Sie die GroRenangaben flir Halter und Platte
3 2 Optionaler Schiussel fur die Seitenklemmung
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GKWP Linke Ausfiihrung
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® Linke Ausflihrung dargestellt
M Abmessungen und Ersatzteilinformationen
=] ® n
; S |Stech-| 2 geeignete | e rsatzteile / Zubehdr
Artikelnr. . % breite g Abmessungen (mm) GroRe*! WSP
Bezeichnung (mm) 5 S Kemm- ) "
R L R|L w ar h|blh|h| f|L|Lz| A schraube Schilissel | Schlissel*?
5893607 | GKWPR12020K-3D10 [ ] 2.6 D GWPO300
5893615 2020K-4E10 [ J 10 32 3.5 E GWPO400
20(20|20| 8 125|23 CS0520W | LW-4 |LW-2.5
5893623 2020K-5F10 [ J 4.5 F GWPO500 =
| =
5893631 2020K-6G12 (] 6 12 34 5.8 G GWPO600 g
% 1 Beachten Sie die GroRenangaben fiir Halter und Platte %
3% 2 Optionaler Schlussel fur die Seitenklemmung S
[ | Wendeschneidplatten
Abmessungen (mm) PVD-besch. Feinstkornhartmetall
Form Bezeichnung w
y r | M| L Standard
Breite | Tolleranz
GWPG300N02D-GW ; 0.2 25 D 5848023 [ ]
300N04D-GW 04| 5848031 [ ]
GWPG400N02E-GW 0.2 5848064 [ ]
) GW 400NO4E-GW 4.0 04|34 E 5848072 [ J
(mit Bodenspanbrecher) 20.6
L 400NO8E-GW 0.8 5852868 [ ]
s e GWPG500N02F-GW +0.025| 0.2 5848106 [ J
S 500NO04F-GW 0 04|43 F 5848114 [ J
2] 54
re 500NO8F-GW 0.8 5852876 [ J
m}:lm ii GWPG600N02G-GW 0.2 5848148 [ ]
= 600N04G-GW [CH» 0.4 |52 (256 G 5848155 ([ J
@Exzellente Scharfe und 600N08G-GW 0.8 5852900 ([
Spankontrolle GWPM300N04D-GW [BEX) 25 D 5848171 °
.Elnset"zbar zum Stechen (ohne Bodenspanbrecher)
und Langsdrehen 400NO4E-GW [V 34 (206| E 5848197 °
+0.05 | 0.4
500N04F-GW 0 4.3 F 5848213 [ J
600N04G-GW X 52 (256| G 5848239 [ J
L r. GWPG300N02D-GV ; 0.2 25 b 5848262 [ J
= GV 300N04D-GV 04| 5848270 [ J
(-
EELJ—_,; . (mit Bodenspanbrecher) GWPG400N02E-GV G 0.2 43 |206 E 5848353 [ J
: 400NO4E-GV 0025 04| ' 5848361 [
=T T 0« GweGsoonozr-Gv [N [02] - 5848395 °
@Exzellente Scharfe mit groRem Spanwinkel 500NO4F-GV 0.4 5848403 d
@ Spanbrecher in "V" Form ausgelegt, um die GWPG600N02G-GV 0.2 5848437 [ ]
Werkstiickflanken vor den Spénen zu schiitzen 600N04G-GV 6.0 0.4 431256 G 5848445 P

3 1 Beachten Sie die GréRenangaben fiir Halter und Platte
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B Stechen & Langsdrehen /s

SCRUM DUO Axialstechen

)

Einzigartiges "S" Formdesign

Eigenschaften

Spanbrecher Design in "S" Form
fiir das Axialstechen

Hoéchste Stabilitét bei allen
Werkzeugformen.

Minimale Anzahl der Werkzeuge
zur Bearbeitung von vielen

Exzellente Spankontrolle Durchmessern

® Stechbearbeitung

NTK "GT" Spanbrecher Wettbewerb
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Wirrspane bei
Span tiefen Einstichen

Beschadigungen

Oberfliche :
Exzellente Spankontrolle und im Grund
perfekte Oberflaichen
Stechtiefe= 10mm  (Nass)
Wendeschneidplatte DM4 GWPFM500N04-GT
eLingsdrehen

Vorschub (mm/rev)

0.05 0.1 0.2

3.0
E
e
Q

Exzellente Spankontrolle auch beim o | 1.0
Lingsdrehen o
=
c
<
[%]
)

0.2

12 CrMo4 / SCM415 Vc =150m/min Nass
Wendeschneidplatte : DM4 GWPFM500N04-GT
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NTK

Schwerter fiir Axialeinstiche

GBWPF
9D min |

® Rechte Ausfiihrung dargestelt

Artikelnr. Standard | 5 o Planeinstech DMR .
Bezeichnung Schwert W Max.Tiefe |  Hohe geeignete WSP | Befestigigungs-

R L R|L| (g |0Dmin|eDmax| S Schraube
5963335 | 5963491 GBWPFR(-3T13-029035 | @ | @ 29 35 13
5963343 | 5963509 -3T13-035045 | @ | @ ES 45
5963350 | 5963517 -3T15-045060 [ K 45 60 GWPFM300
5963368 | 5963525 -3T15-060100 | @ | @ 60 100 15
5963376 | 5963533 -3T15-100250 | @ | @ 100 250
5963392 | 5963558 -4715-030040 [ K 30 40
5963426 | 5963566 -4T15-040060 | @ | @ 40 60
5963434 | 5963574 -4T15-060120 | @ | @ 60 120 15 ¢ GWPFM400 0515
5963442 | 5963582 -4715-120300 [ K 120 300
5963707 | 5963715 -5T15-030050 | @ | @ 30 50
5963459 | 5963608 -5T15-050120 | @ | @ 50 120 15 GWPFM500
5963467 | 5963616 -5T15-120999 | @ | @ 120 o =
5963475 | 5963632 -6T15-035080 | @ | @ 35 80 s
5963483 | 5963640 -6T15-080999 | @ | @ ) 80 o 12 GWPFME00 §)

&
Gerade Werkzeughalter

GTWP-H L

> (’?@Jﬁ

= ® Rechte Ausfilhrung dargestelt
Artikelnr. Bezeich Standard Abmessungen (mm) geeignetes Ersatzteile / Zubehor
ezeichnun
R L g R|L b hs L+ Fi ha Ls Schwert Schraube Schliissel
5923784 | 5923792 | GTWPR{2020-H @ |@®| 20 20 20 107.5 9 8 28.5
5923800 | 5923818 R{2525-H @ (@®| 25 25 25 132.5 14 7 24.5 GBWPF®{ |FSI28-6.0 %18 Lw-4
5963657 | 5963673 ®{3232-H (@ |@®| 32 32 32 152.5 21 - -

90°"L" Werkzeughalter

GKWP-H - L
_%
Q
\
O o < =
Vi
24 | & @ Rechte Ausfiihrung dargestelt
Artikelnr. Standard Abmessungen (mm) geeignetes Ersatzteile / Zubehor
Bezeichnung Schwert
R L R(L h b hi L+ b h2 cawel Schraube Schliissel
5923826 | 5923834 GKWPR{2020-H (@ |® 20 20 20 124 12 12
5923842 | 5923859 R{2525-H (@ | @ 25 25 25 149 7 7 GBWPFR® | FSI28-6.0 % 18 LW-4
5963681 | 5963699 R{3232-H @|@® 32 32 32 169 - -
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B Stechen & Langsdrehen /s

M Geeignete Wendeschneidplatten

Abmessungen (mm) Héhe PVD-besch.Hartmetall
Form Bezeichnung r. M L
E S
w (mm) (mm) (mm) Standard
GWPFM300N02-GT 0.2 5963251| @
L . : .
o I - I GWPFM300N04-GT >0 04 22 245 5963269 @
S = GWPFM400N04-GT 40 0.4 12 5963277 @
bt —= GWPFM400N08-GT ' 08 ' c |5963285] @
S re GWPFM500N04-GT <o 0.4 37 %5 5963293 @
i GWPFM500N08-GT ] 0.8 ) : 5963301 @
57—% wz GWPFM600N04-GT 60 0.4 47 5963319] @
GWPFM600N08-GT ' 08 ' 5963327 @
| Ubersicht und Einsatzbereich )

® Nur ein Schwert deckt bereits einen grofen Bearbeitungsbereich ab

Die 3mm Stechplatte deckt mit 5 Schwertern den Bereich von DMR 29-250mm ab Die 4mm Stechplatte deckt mit 4 Schwertern den Bereich von DMR30-300mm ab

NTK
5 Schwerter

NTK
4 Schwerter

=
<
=
[
°
@
=
<
S
4

Wettbewerber A
8 Schwerter

Wettbewerber A
7 Schwerter

Die 6mm Stechplatte deckt mit 2 Schwertern den Bereich ab DMR35mm ab

Die 5mm Stechplatte deckt mit 3 Schwertern den Bereich abDMR30mm ab ’

NTK
3 Schwerter

NTK
2 Scr.\werter

Wettbewerber A
7 Schwerter

Wettbewerber A
7 Schwerter

W Anzahl der Schwerter(Stechtiefe12 ~ 15mm)

Stechbreite Wettbewerb A Wettbewerb B
3mm 5 8 8
4mm 4 7 7
5mm 3 7 6
6mm 2 7 5

Gesamt Anzahl 14 29 26
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Kombinationsmoglichkeiten bei geraden- und L-Haltern

GTWP-H Gerade Werkzeughalter

NTK

~— Rechte Ausfiihrung

r
’ -

Drehrichtung im Uhrzeigersinn.

\

Halter Schwert

GTWP R-H GBWPF R

® Rechter Halter benétigt ein rechtes Schwert

~— Linke Ausfiihrung

p

r -

Drehrichtung gegen den Uhrzeigersinn.

\

Halter Schwert

GTWP L-H GBWPF L

® Linker Halter bendtigt ein linkes Schwert.

GKWP-H
— Rechte Ausfiihrung

90° "L" Werkzeughalter

7

- -

Drehrichtung gegen den Uhrzeigersinn.

\

Halter Schwert

GKWP R-H GBWPF L

@ Rechter Halter benétigt ein linkes Schwert.

~— Linke Ausfiihrung
/’

Drehrichtung im Uhrzeigersinn.

N

Halter Schwert

GKWP L-H GBWPF R

® Linker Halter bendtigt ein rechtes Schwert.
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B Stechen & Langsdrehen /s

Il Kombinationsmdglichkeiten
00 Gel'ade Halter Drehbewegung entgegen

L dem Uhrzeigersinn

(eom) L - ;
(O 1 G

L s
< ® Rechte Ansicht dargestellt
Auf rechten Haltern werden linke Schwerter verwendet
. Planeinstechen Abmessungen (mm)
. Breite . Max.Tiefe | Halter Bezeichnun Schwert Bezeichnun SRERIGE
Ausfihrung |,/ ®D min | D max ¢ g hlb|Li|hm|F|L|h WSP
(mm) (mm) (mm) (mm) i | hi | Fi| L2 | he
29 35 13 GBWPFR-3T13-029035
35 45 -3T13-035045
45 60 -3T15-045060 GWPFM300
60 100 15 -3T15-060100
100 250 -3T15-100250
30 40 -4715-030040
40 60 -4T15-040060
15 GTWPR2020-H 20 | 20 |125| 20 | 23 |42.5| 8 |GWPFM400
60 120 -4T15-060120
120 300 -4T15-120300
30 50 -5T15-030050
50 120 15 -5T15-050120 GWPFM500
120 0 -5T15-120999
35 80 -6T15-035080
15 GWPFM600
80 o0 -6T15-080999
29 35 13 -3T13-029035
35 45 -3T13-035045
45 60 -3T15-045060 GWPFM300
60 100 15 -3T15-060100
100 250 -3T15-100250
30 40 -4715-030040
40 60 -4T715-040060
R 15 GTWPR2525-H 25 | 25 |150| 25 | 28 |38.5| 7 |GWPFM400
60 120 -4T15-060120
120 300 -4T15-120300
30 50 -5T15-030050
50 120 15 -5T15-050120 GWPFM500
120 o0 -5T15-120999
35 80 -6T15-035080
15 GWPFM600
80 = -6T15-080999
29 35 13 -3T13-029035
35 45 -3T13-035045
45 60 -3T15-045060 GWPFM300
60 100 15 -3T15-060100
100 250 -3T15-100250
30 40 -4715-030040
40 60 -4T715-040060
15 GTWPR3232-H 3232|1701 32|35 - - |GWPFM400
60 120 -4715-060120
120 300 -4T15-120300
30 50 -5T15-030050
50 120 15 -5T15-050120 GWPFM500
120 o0 -5T15-120999
35 80 -6T15-035080
15 GWPFM600
80 o -6T15-080999
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Il Kombinationsmaoglichkeiten
0° Gerade Halter

Auf linken Haltern werden rechte Schwerter verwendet

NTK

Drehbewegung im
Uhrzeigersinn

;
f

® Linke Ansicht dargestellt

Ausfiihrung

Breite Planeinstechen Abmessungen (mm)
) Max. Tief i ; geeignete
W D min | ¢D max ax.Tiete | Halter Bezeichnung Schwert Bezeichnung w ol tmlelln A
(mm) (mm) (mm) (mm) BN A I B
29 35 13 GBWPFL-3T13-029035
35 45 -3T13-035045
45 60 -3T15-045060 GWPFM300
60 100 15 -3T15-060100
100 250 -3T15-100250
30 40 -4T15-030040
40 60 -4T15-040060
15 GTWPL2020-H 20 | 20 |125] 20 | 23 |42.5| 8 |GWPFM400
60 120 -4T15-060120
120 300 -4T15-120300
30 50 -5T15-030050
50 120 15 -5T15-050120 GWPFM500
120 oo -5T15-120999
35 80 -6T15-035080
15 GWPFM600
80 0 -6T15-080999
29 35 13 -3T13-029035
35 45 -3T13-035045
45 60 -3T15-045060 GWPFM300
60 100 15 -3T15-060100
100 250 -3T15-100250
30 40 -4T15-030040
40 60 -4T15-040060
15 GTWPL2525-H 25| 25 |150| 25 | 28 (38.5| 7 |GWPFM400
60 120 -4T15-060120
120 300 -4T15-120300
30 50 -5T15-030050
50 120 15 -5T15-050120 GWPFM500
120 o -5T15-120999
35 80 -6T15-035080
15 GWPFM600
80 o -6T15-080999
29 35 13 -3T13-029035
35 45 -3T13-035045
45 60 -3T15-045060 GWPFM300
60 100 15 -3T15-060100
100 250 -3T15-100250
30 40 -4T15-030040
40 60 -4T15-040060
15 GTWPL3232-H 3232|1701 32 (35| - | - |GWPFM400
60 120 -4T15-060120
120 300 -4T15-120300
30 50 -5T15-030050
50 120 15 -5T15-050120 GWPFM500
120 0 -5T15-120999
35 80 -6T15-035080
15 GWPFM600
80 oo -6T15-080999
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m Stechen & Langsdrehen

Il Kombinationsmdglichkeiten
90° L-Ausfuhrung

Auf rechten Haltern werden linke Schwerter verwendet

® Rechte Ansicht dargestellt

Drehbewegung entgegen
dem Uhrzeigersinn

e

e

Breite Planeinstechen Abmessungen (mm)
Ausfibung | ) il || B e Max.Tiefe | Halter Bezeichnung Schwert Bezeichnung gee\‘ll\slgnste
h | b |Li|hi|Fi|L:|he S
(nm) (mm) (mm) (mm)
29 35 13 GBWPFL-3T13-029035
35 45 -3T13-035045
45 60 -3T15-045060 GWPFM300
60 100 15 -3T15-060100
100 250 -3T15-100250
30 40 -4715-030040
40 60 -4T15-040060
15 GKWPR2020-H 20 | 20 (125] 20 (37.5| 12 | 8 |GWPFM400
60 120 -4T15-060120
120 300 -4T15-120300
30 50 -5T15-030050
50 120 15 -5T15-050120 GWPFM500
120 0 -5T15-120999
35 80 -6T15-035080
15 GWPFM600
80 o -6T15-080999
29 35 13 -3T13-029035
35 45 -3T13-035045
45 60 -3T15-045060 GWPFM300
60 100 15 -3T15-060100
100 250 -3T15-100250
30 40 -4T15-030040
40 60 -4715-040060
R 15 GKWPR2525-H 25 | 25 [150| 25 (42.5| 7 7 |GWPFM400
60 120 -4T15-060120
120 300 -4T15-120300
30 50 -5T15-030050
50 120 15 -5T15-050120 GWPFM500
120 o -5T15-120999
35 80 -6T15-035080
15 GWPFM600
80 oo -6T15-080999
29 35 13 -3T13-029035
35 45 -3T13-035045
45 60 -3T15-045060 GWPFM300
60 100 15 -3T15-060100
100 250 -3T15-100250
30 40 -4T15-030040
40 60 -4T715-040060
15 GKWPR3232-H 32 | 32 |{170| 32 |49.5| - - |GWPFM400
60 120 -4715-060120
120 300 -4T15-120300
30 50 -5T15-030050
50 120 15 -5T15-050120 GWPFM500
120 o -5T15-120999
35 80 -6T15-035080
15 GWPFM600
80 o -6T15-080999




Il Kombinationsmaoglichkeiten

90° L-Ausfuhrung

Auf linken Haltern werden rechte Schwerter verwendet

)

of [~

&l

NTK

/

Drehbewegung im
Uhrzeigersinn

® Linke Ansicht dargestellt

Ausfiihrung

Breite Planeinstechen Abmessungen (mm)
) Max. Tief i ; geeignete
W D min | ¢D max ax.Tiete | Halter Bezeichnung Schwert Bezeichnung w ol tmlelln e
(mm) (mm) (mm) (mm) BN A I B
29 35 13 GBWPFR-3T13-029035
35 45 -3T13-035045
45 60 -3T15-045060 GWPFM300
60 100 15 -3T15-060100
100 250 -3T15-100250
30 40 -4T15-030040
40 60 -4T15-040060
15 GKWPL2020-H 20 | 20 |125] 20 (37.5| 12 | 8 |GWPFM400
60 120 -4T15-060120
120 300 -4T15-120300
30 50 -5T15-030050
50 120 15 -5T15-050120 GWPFM500
120 0 -5T15-120999
35 80 -6T15-035080
15 GWPFM600
80 0 -6T15-080999
29 35 13 -3T13-029035
35 45 -3T13-035045
45 60 -3T15-045060 GWPFM300
60 100 15 -3T15-060100
100 250 -3T15-100250
30 40 -4T15-030040
40 60 -4T15-040060
15 GKWPL2525-H 25 | 25 |150| 25 (42.5| 7 | 7 |GWPFM400
60 120 -4T15-060120
120 300 -4T15-120300
30 50 -5T15-030050
50 120 15 -5T15-050120 GWPFM500
120 o -5T15-120999
35 80 -6T15-035080
15 GWPFM600
80 o -6T15-080999
29 35 13 -3T13-029035
35 45 -3T13-035045
45 60 -3T15-045060 GWPFM300
60 100 15 -3T15-060100
100 250 -3T15-100250
30 40 -4T15-030040
40 60 -4T15-040060
15 GKWPL3232-H 32|32 |170| 32 {49.5| - | - |GWPFM400
60 120 -4T15-060120
120 300 -4T15-120300
30 50 -5T15-030050
50 120 15 -5T15-050120 GWPFM500
120 0 -5T15-120999
35 80 -6T15-035080
15 GWPFM600
80 oo -6T15-080999
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B Stechen & Langsdrehen /s —

GFV/GSV Planeinstechbearbeitung
GFV

e

L

L

\o' |
< [T <
| Max Stechtiefe

Abb. 1 Ar "
® Rechte Ausfiihrung dargestelt

L

c
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= =
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ar Max. Stechtiefe
b

Abb. 2 ® Rechte Ausfiihrung dargestelt

M Abmessungen und Ersatzteilinformationen

Stech | piatte Ersatzteile
Artikelnr. Standard Abmessungen  (im) breite Klemmpratze [Klemmbolzen| Feder [Schiiissel
Abb. Bezeichnung
(nm) A
R | L RIL| h|b[Li|hi|f|Le|a|Dn| g g
5657887 | 5657895 | GFVR{20-6 |@ |@|20|20(125/20|25
1 5655220 | 5657903 25.6 /@@ 25(25 150/ 25 30 32| 6 {38]6.0 GFV | CVR/L6 |AOB-6C|ASG-6| LW-4
5657911]5657929| GSVR{20-6 |®|@]20]20]125[20]33 CVR/L6
2 oea5965 5657937 25-6 | ®|®|25(25(150( 25|38 235 638/60) GFV x  |AOBBCIASG6) LW-4

% Die GSV Halter in rechter Ausfihrung werden mit einer linken Spannpratze ausgeliefert

| Wendeschneidplatten

. Abmessungen (mm) PVD-Beschichtetes Hartmetall
Form Bezeichnung
w re Standard

SRR GFV600N 0.15 5027594 °
© | 6.0

8(>{@ %=% 600N04 0.4 5068218 °

H48





