NTK

Bezeichnung IC Dicke
CN 1204 | 127 | 476

(80 Grad rhombische negative Platte)

) Kohlenstoff/Leg.Stahl
! O% R T Edelstahl/Stahlguss
L; -4 . Grau / Spharoguss o0 [ M ) [ ) @ : Empfehlung
- H\go IAluminium/NE-Metall Q|®:®] e : Aternative
806\/ ‘ \R Nickel-Basis Leg. [ )
Gehartete Materialien 0|0 000
: ) ?IBZ?::SS (PVD(-:BBe,:ch.) CBN %% PKD | Werkzeughalter
Form 1ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung Fase R o= ' )
E g§§§§§§§§§§§8|ehe8ene:
CNGA 120412 PQ SEH CNGA433PQS0635 | S01535 | 1.2 CY) o0 0 e
120412 PQ TBD 433pQT0215 | T00515 | 1.2 o -
120412 PQ TCE 433pQT0420 | T01020 [ 1.2 ° =
120416 PQ SCD 434PQS0415 | so1015 | 1.6 OO
120416 PQ SCE 434PQS0420 | sS01020 [ 1.6 ®
120416 PQ SXF 434PQS0525 | s01325 | 1.6 Y
120416 PQ SEH 434PQS0635 | 501535 | 1.6 o0 0
4 Ecken CBN bestiickt 120416 PQ TCE 434PQT0420 | TO1020 | 1.6 °
120420 PQ SCD 435PQS0415 | so1015 | 2 o0 0
120420 PQ SCE 435PQS0420 | s01020 | 2 Y
120420 PQ SXF 435PQS0525 | $01325 | 2 °
120420 PQ SEH 435PQS0635 | S01535 | 2
120420 PQ TCE 435PQT0420 | TO1020 | 2 Y
CNGA 120404 PD F CNGA431PDFNX 0.4 ° ° F9
120408 PD F 432PDFNX 08 . —
G40
2 e cooste 120412 PD F 433PDFNX 12 g K34
CNGA 120404 PQ W SCD | CNGA431PQWS0415| S01015 | 0.4 o0 0
120404 PQ W SEH 431PQWS0635 | S01535 | 0.4 o0 0
120408 PQ W SCD 432PQWS0415 | so1015 | 0.8 o0 0
120408 PQ W SEH 432PQWS0635 | 501535 | 0.8 OO
4 !Eckgn CBN bestickt
mitWiper 120412 PQ W SCD 433PQWS0415 [ so1015 | 1.2 o0 o
120412 PQ W SEH 433PQWS0635 | S01535 | 1.2 CHOXO)
CNMG 120404 FNZP CNMG431-FN--ZP 0.4 Y
4 Sehiden 120408 FNZP 432-FN--ZP 0.8 )
CNMX 120404 PF 0.4 )
Eine Ecke PKD bestiickt 120408 PF 0.8 [

@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel M : AufAnfrage % : Festgelegte Ausfiihrung
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NTK

Bezeichnung IC Dicke
DN_1504_ | 12.7 | 4.76
DN 1506 12.7 | 6.35
(55 Grad rhombische negative Platten)
T Kohlenstoff/Leg.Stahl
R Edelstahl/Stahlguss
Grau / Spharoguss o0 [ M ) [ ) : Empfehlun
< /‘@}))Z [ ‘\90 Aluminium/NE-Metall (10 K ) ::in::l;:veg
55=\/ Nickel-Basis Leg. [ )
Gehartete Materialien 0|0 000
?IBZE’::SS (PVD?BZ’:ch.) CBN g% PKD ' |Werkzeughalter
Form 1ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung Fase R = . o
E g§§§§§§§§§§§8mhe8mte.
DNGA 150604 PQ TCE | DNGA441PQT0420 | T01020 | 0.4 ) =
150608 PQ SCD 442pQS0415 | so1015 | 0.8 ° < S
150608 PQ SXF 442PQS0525 | S01325 | 0.8 ° 238
150608 PQ TCE 442PQT0420 | T01020 | 0.8 )
150612 PQ SCD 443PQS0415 | so1015 | 1.2 Y
150612 PQ SXF 443PQS0525 | S01325 | 1.2 °®
4 Ecken CBN bestickt 150612 PQ TCE 443PQT0420 | TO1020 | 1.2 o F13
150616 PQ SCD 444PQS0415 | so01015 | 1.6 ) F15
150616 PQ SXF 444PQS0525 | S01325 | 1.6 o Ga1
150616 PQ TCE 444PQT0420 | T01020 | 1.6 o K35
DNGA 150404 PD F DNGA431PDFNX 0.4 (]
150408 PD F 432PDFNX 0.8 ()
e e 150412 PD F 433PDFNX 1.2 °
DNMX 150404 PF 0.4 ®
Eine Ecke PKD bestiickt 150408 PF 0.8 P

@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel M : Auf Anfrage % ! Festgelegte Ausfiihrung

Bezeichnung IC Dicke
RN 1203 | 127 | 3.18
RN_1204_ | 12.7 | 4.76

(Runde negative Platten)

Kohlenstoff/Leg.Stahl
o Edelstahl/Stahlguss
T Grau / Spharoguss [ N ) o0 [} @ : Empfehlung
O 90° Aluminium/NE-Metall O|® @|° : Aternative
1 Nickel-Basis Leg. [ )
Gehartete Materialien 0|0 o000
BIDEMICS | CBN FE
(Besch) | (PVD-Besch) CBN £ 5| PKD |Werkzeughalter
Form 1ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung Fase R == . .
o~ oi¥X ¥|lnimioioioia]| =] =:o| Sihe Seite:
o - o N O o T LIOIO A
S nononoooooo|S|aa
F30
RNGN 120400 S RNGN430S Z01015 | - ° L23
Full-Face Platte L30
RNMN 120300 STN |RNMN420STN | T01025 | — ° _
RNMN 120400 STN |[RNMN430STN | 101025 | — o siehe oben
Voll-CBN

@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel M : Auf Anfrage % : Festgelegte Ausfihrung

E23



= BIDEMICS - CBN - PKD 1

E26

Bezeichnung IC Dicke
TN_1103_ | 6.35 | 3.18
TN_1604_ |9.525 | 4.76
(60 Grad dreieckige negative Platten)
60° T 607 P‘
1% o0 [ M ) [ ] @ : Empfehlung
@) D) 90" o _ 90° ©®|® @ |° : Aternative
e , : o
R 1Nea R TNMN 0 O
o BIDEMICS CBN t5
! (Besch) | (PVD-Besch,) CBN §§ PKD | Werkzeughalter
o Form ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung Fase R <l = _ -
N L S SINRi2i8 2| 5ig] SieheSeite:
o Nl nin n|ooninonanon|Saia
5 TNGA 160402 PT F | TNGA3308PTFNX 0.2 [
o
v 160404 PT F 331PTENX 0.4 o
O
E 5 Eoken CBN bstickt 160408 PT F 332PTFNX 0.8 °
n auf einer Seite
e 160412 PT F 333PTFNX 12 o
2. F23
52 TNMG 160402 FNZP | TNMG33Y-FN--ZP 0.2 ° F25
T
Zo G39
160404 FNZP 331-FN--ZP 0.4 ()
6 Schneiden
160408 FNZP 332-FN-ZP 0.8 )
TNMX 160404 PF TNMX331PF 0.4 ()
Eine Ecke PKD bestiickt 160408 PF 332PF 0.8 )
TNMN 110312 STNC | TNMN223STNC 1.2 )
160408 STN 332STN T01025 (0.8 o F23
F25
Voll-CBN 160412 STN 333STN 1.2 o
160412 STNF 333STNF T02025 | 1.2 o
@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel H : AufAnfrage % : Festgelegte Ausfiihrung



= BIDEMICS - CBN - PKD 1

E28

Bezeichnung IC Dicke | Winkel
CC 0602 | 635 | 238 | 7°
CC 09T3_ | 9525 | 397 | 7°
(80 Grad rhombische positive Platten)
T Kohlenstoff/Leg.Stahl
i, e oo | iole |
o O *i':\‘/\ |Aluminium/NE-Metall . ole® ::::e::::g
80 R 7’ Nickel-Basis Leg. ®
Gehartete Materialien CH () TH X )
Q BIDEMICS CBN ik
X , (Besch) | (PVD-Besch) CBN £ 5| PKD |Werkzeughalter
o Form 1SO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung Fase R o il el ol elola D‘_ = | Siehe Seie:
. S PRI EHEE '
=z CCGW 060202 PD F | CCGW21.508PDFNX 0.2 () ()
(a1] 060202 PD SCD 21.508PDS0415 | S01015 | 0.2 YY)
o 060202 PD SXF 21.508PDS0525 | 501325 | 0.2 o o
y 060202 PD SEH 21,508PDS0635 [ s01535 | 0.2 o o
8 060204 PD F 21 51PDFNX 04 o
= 060204 PD SCD 21.51PDS0415 | so1015 | 0.4 o0 0
LLl 060204 PD SXF 21.51PDS0525 | S01325 | 0.4 o @
Q 060204 PD SEH 2151PDS0635 | 01535 0.4 o o
m 060208 PD F 21.52PDFNX 0.8 °
060208 PD SCD 21,52PDS0415 | so1015 | 0.8 o0 0
060208 PD SXF 21.52PDS0525 | S01325 | 0.8 o0 0
060208 PD SEH 21.52PDS0635 | S01535 | 0.8 o0 0
060208 PD TEE 21.52PDT0620 | TO1520 | 0.8 ()
g c CCGW 09T302 PD F | CCGW32.508PDFNX 0.2 ® )
TE 097302 PD SCD 32.508PDS0415 | S01015 0.2 )
ac 2 Ecken CBN bestiickl 097302 PD SXF 32.508PDS0525 [ s01325 | 0.2 00 G23
097302 PD SEH 32.508PDS0635 | S01535 | 0.2 ) K28
097304 PD F 32.51PDFNX 0.4 () ()
097304 PD SCD 3251PDS0415 | S01015 | 0.4 o0 0
097304 PD SXF 3251PDS0525 | S01325 | 0.4 o0 0
09T304 PD SEH 32.51PDS0635 | S01535 | 0.4 o0 0
09T308 PD F 32.52PDFNX 0.8 ()
097308 PD SCD 3252PDS0415 | S01015 | 0.8 Y )
097308 PD SXF 3252PDS0525 | S01325 | 0.8 o0 0
097308 PD SEH 32.52PDS0635 | SO1535 | 0.8 o0 0
09T312 PD F 32.53PDFNX 1.2 )
097312 PD SCD 32.53PDS0415 | S01015 | 1.2 °
097312 PD SXF 32.53PDS0525 | S01325 | 1.2 ®
CCMW 09T301 — 0.1 S
097302 — 0.2 ®
09T304 — 0.4 °
Eine Ecke PKD bestickt 09T308 — 0.8 o
CCMT 060201 PBF 0.1 )
060202 PBF 0.2 °
060204 PBF 0.4 Y
09T301 PBF 0.1 Y
Eine Ecke PKD bestuckt
09T302 PBF 0.2 Y T
09T304 PBF 0.4 ®
K28
097302 PF 0.2 °
Eine Ecke PKD bestiickt 09T304 PF 0.4 [ ]
@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel M : Auf Anfrage % : Festgelegte Ausfiihrung




NTK

Bezeichnung IC Dicke | Winkel
DC_0702_ | 635 | 2.38 7
DC 11T3_ | 9.525 | 3.97 7
(55 Grad rhombische positive Platten)
T Kohlenstoff/Leg.Stahl
Edelstahl/Stahlguss
Grau / Spharoguss o0 [ M ) [ ) @ : Empfehlung
Y Aluminium/NE-Metall 0@ @] : atermative
I Nickel-Basis Leg. ()
4 Gehértete Materialien T I TH X )
BIDEMICS CBN £
Form ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung Fase R O] | (Vo 8esh) oo E%J e We.rkzeugh.alter
E g§§§§§§§§§§§8|ehe8ene:
DCGW 070202 PD F DCGW21.508PDFNX 0.2 (] -
070202 PD SCD 21.508PDS0415 | S01015 | 0.2 ° Sx
070202 PD SEH 21.508PDS0635 | S01535 | 0.2 ° =F
070204 PD F 21.51PDFNX 0.4 [ ] ([
070204 PD SCD 21.51PDS0415 | so1015 | 0.4 Y
070204 PD SEH 2151PDS0635 | S01535 | 0.4 ()
070208 PD F 21.52PDFNX 0.8 ®
070208 PD SCD 2152PDS0415 | S01015 | 0.8 [ 3 )
070208 PD SXF 2152PDS0525 | S01325 | 0.8 ()
070208 PD SEH 21.52PDS0635 | S01535 | 0.8 ()
DCGW 117301 PD SCD |DCGW32.504PDS0415 [ SO1015 | 0.1 °®
11T302 PD F 32.508PDFNX 0.2 () (]
117302 PD SCD 32.508PDS0415 | S01015 | 0.2 o (33
2 Ecken CBN bestiickt 117302 PD SXF 32.508PDS0525 | S01325 | 0.2 o000
117302 PD SEH 32.508PDS0635 | S01535 | 0.2 o000
11T304 PD F 32.51PDFNX 0.4 [ [
117304 PD SCD 3251PDS0415 | S01015 | 0.4 () o0 0
117304 PD SXF 3251PDS0525 | S01325 | 0.4 o0 0
117304 PD SEH 3251PDS0635 | SO1535 | 0.4 o0 0
117304 PD TCD 3251PDT0415 | T01015 | 0.4 °®
117308 PD F 3252PDFNX 08 ° 525
117308 PD SCD 3252050415 | 01015 | 0.8 PP G2
117308 PD SXF 32.52PDS0525 | S01325 | 0.8 Y )
117308 PD SEH 32.52PDS0635 | S01535 | 0.8 [ 3 )
117312 PD SCD 32.53PDS0415 | S01015 | 1.2 ®
DCMT 117301 FNAM3 — 0.1 ()
117302 FNAM3 — 0.2 ()
2 Schneiden 117304 FNAM3 = 0.4 [ ]
DCMW 11T301 — 0.1 ()
117302 — 0.2 ®
117304 — 0.4 ()
Eine Ecke PKD besttickt 1 1T308 . 0.8 °
DCMT 070201 PBF 0.1 )
070202 PBF 0.2 °
117301 PBF 0.1 °
Eine Ecke PKD besttickt 1 1T302 PBF 0.2 .
117304 PBF 0.4 ®
DCMT 070201 PF 0.1 °
070202 PF 0.2 °
Eine Ecke PKD bestiickt 117302 PF 0 et
117304 PF 0.4 °

@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel H : Auf Anfrage % : Festgelegte Ausfilhrung
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NTK

Bezeichnung IC Dicke | Winkel
TP_0902_ | 556 | 238 | 11°
TP_1103_ | 6.35 3.18 11°
. . agn TB_0601_ | 3.97 1.59 5°
(60 Grad dreieckige positive Platten)
60° T 60° T Kohlenstoff/Leg.Stahl
'H‘ . Edelstahl/Stahlguss
%//g/}/ Grau / Spharoguss [ N ) o0 () @ : Empfehlung
9] ,‘/Av//} - ~ Aluminium/NE-Metall @ @ | e : Aternative
% R % 2 R % EA 11° Nickel-Basis Leg. ) o
TBG TP__ Gehértete Materialien o 0|0 00
E?B[)ei?r:gs (PVD?BBe,\slchA) CBN % PKD | Werkzeughalter
Form 1ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung Fase R o o v 2lamioe oe "‘_" = e SieheSeis:
S BFREEHBEREEEEIEHEHEE '
TPMH 110302 FRF1 | TPMH22Y-FR--F1 0.2 (]
3 Schneiden 110304 FRF1 221-FR--F1 0.4 ()
TPMT 090201 PBF — 0.1 )
090202 PBF — 0.2 ()
090204 PBF — 0.4 )
K30
Eine Ecke PKD bestiickt 110301 PBF —_ 0.1 ®| K31
K32
110302 PBF — 0.2 )
110304 PBF — 0.4 ®
TPMT 090202 PF — 0.2 )
090204 PF — 0.4 ()
Eine Ecke PKD bestiickt 110302 PF - 0.2 L4
110304 PF — 0.4 ()
TBGN 060102 SS NCD |TBGN52YSSN0415 | 501015 | 0.2 °
060104 SS NCD 521SSN0415 | so01015 | 0.4 Y —
Full-Face-CBN 060108 SS NCD 5225SN0415 | so01015 | 0.8 (]
@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel l : AufAnfrage % : Festgelegte Ausfiihrung

BIDEMICS

[=]
x
o
=
o
o
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NTK

Bezeichnung IC Dicke | Winkel
VC_1103_ | 635 [ 318 | 7°
VC 1604 |9525 | 476 | 7°
(35 Grad rhombische positive Platten)
Kohlenstoff/Leg.Stahl
ip L |
< 2 @y 50 L 2 @y 7., AIuminiuiw/NEs-;MseTall — e ¢ LI J :i::;ea::::g
35° 35° Nickel-Basis Leg. ®
VB Ve Gehértete Materialien T I Y H )
BIDEMICS CBN £
Form 1ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung Fase R o) | (08t o § i We.rkzeugh.aner
g gﬁﬁﬁgﬁﬁgggég&ehesme:
VCGW 110302 PD SCD |VCGW2208PDS0415 | S01015 | 0.2 [ ) =
110302 PD SEH 2208PDS0635 | S01535 | 0.2 o0 8
110304 PD SCD 21PDS0415 | 501015 | 0.4 o0 25
110304 PD SEH 221PDS0635 | S01535 | 0.4 (3
110308 PD SCD 222PDS0415 | S01015 | 0.8 [ )
110308 PD SEH 222PDS0635 | S01535 | 0.8 (3
110312 PD SCD 223PDS0415 | S01015 | 1.2 Y )
110312 PD SEH 223PDS0635 | S01535 | 1.2 Y )
VCGW 160402 PD SCD |VCGW3308PDS0415 | S01015 | 0.2 ()
160402 PD SEH 3308PDS0635 | S01535 | 0.2 °
2 Ecken CBN bestict 160404 PD SCD 331PDS0415 | S01015 | 0.4 PYPS g:?
160404 PD SEH 331PDS0635 | S01535 | 0.4 (3 &56
160404 PD TCE 331PDT0420 | T01020 | 0.4 Y
160408 PD SCD 332PDS0415 | so1015 | 0.8 o0
160408 PD SEH 332PDS0635 | SO1535 | 0.8 (30
160408 PD TCE 332PDT0420 | TO1020 | 0.8 )
160412 PD SCD 333PDS0415 | S01015 | 1.2 (30
160412 PD SEH 333PDS0635 | SO1535 | 1.2 o0
160412 PD TCE 333PDT0420 | TO1020 | 1.2 )
VCMW 110301 — 0.1 °
110302 — 0.2 °®
Eine Ecke PKD bestuckt 1 10304 — 0.4 ®

@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel M : AufAnfrage % : Festgelegte Ausfiihrung

(Fur Walzenbearbeitung)

Kohlenstoff/Leg.Stahl
Edelstahl/Stahlguss
Grau / Spharoguss o0 [ H ] [ ) @ : Empfehlung
Aluminium/NE-Metall ®|® ®|e : Aternative
Nickel-Basis Leg. [ )
Gehartete Materialien 0|0 [ H H )
BIDEMICS CBN t5
: (Besch) | (PVD-Besch) CBN § 3| PO [Werkzeughatter
Form 1ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung Fase R = , .
N oi¥i¥lainioiow olal|~|=ic| SiheSeie:
o ol N O o LIOIO A
S oo onoooiodonS|aia
RBGX 16 S — - ()
RBGX 20 S — = ()

@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel l : Auf Anfrage % : Festgelegte Ausfiihrung
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