
インサートバー

ヘクサロビュラ穴用（6-LOBE穴）
SSP-T

品番 ソケットサイズ 穴番号
L6�
mm

L7�
mm

推奨下穴�
ドリル径�
mm

APMX�
mm

CW�
mm

DCON�
mm

H�
mm

HF�
mm

HF2�
mm

K5�
°

LF�
mm

LH�
nn

超硬�
PVDコート�
TM4

SSP050N25T06 T6 6 1.75 1.27 1.15 2.5 1.2 5 4.75 1.09 2.4 6 70 35 ●

SSP050N31T07 T7 7 2.1 1.5 1.38 3.1 1.4 5 4.75 1.29 2.4 6 70 35 ●

SSP050N36T08 T8 8 2.4 1.75 1.62 3.6 1.6 5 4.75 1.5 2.4 6 70 35 ●

SSP050N41T10 T10 10 2.8 2.05 1.92 4.1 1.8 5 4.75 1.7 2.4 6 70 35 ●

SSP050N43T15 T15 15 3.35 2.4 2.3 4.3 2.2 5 4.75 2.1 2.4 6 70 35 ●

SSP050N46T20 T20 20 3.95 2.85 2.71 4.6 2.6 5 4.75 2.5 2.4 6 70 35 ●

SSP050N50T25 T25 25 4.5 3.25 3.13 5 3 5 4.75 2.9 2.4 6 70 35 ●

SSP050N55T27 T27 27 5.1 3.68 3.52 5.5 3.4 5 4.75 3.3 2.4 6 70 35 ●

SSP050N55T30 T30 30 5.6 4.05 3.91 5.5 3.8 5 4.75 3.7 2.4 6 70 35 ●

参照ページ�:�ホルダ →�W4〜W13 推奨切削条件 →�W14

六角穴用
SSP-H

品番
加工基準対辺�

L4�
mm

加工可能対辺�
L5�
mm

APMX�
mm

CW�
mm

DCON�
mm

EPSR�
°

H�
mm

HF�
mm

HF2�
mm

K5�
°

LF�
mm

超硬�
PVDコート�
TM4

SSP020N06515H 1 1〜1.1 1.5 0.65 2 120 1.8 0.7 0.35 15 50 ●

SSP020N07018H 1.1 1.1〜1.2 1.8 0.7 2 120 1.8 0.8 0.4 15 50 ●

SSP020N07518H 1.2 1.2〜1.3 1.8 0.75 2 120 1.8 0.9 0.45 15 50 ●

SSP020N08020H 1.3 1.3〜1.4 2 0.8 2 120 1.8 1 0.5 15 50 ●

SSP020N1130H 1.5 1.4〜1.9 3 1.1 2 120 1.8 0.9 0.45 6 50 ●

SSP020N1430H 2 1.8〜2.5 3 1.4 2 120 1.8 1.2 0.6 6 50 ●

SSP030N1940H 3 2.3〜3.5 4 1.9 3 120 2.8 1.5 0.75 6 50 ●

SSP040N2450H 4 3.3〜4.5 5 2.4 4 120 3.8 2.5 1.25 6 60 ●

SSP050N3260H 5 4.3〜6.1 6 3.2 5 120 4.8 3.3 1.65 6 70 ●

SSP060N42120H 6 5.3〜8.1 12 4.2 6 120 5.6 4 2 6 80 ●

SSP080N62160H 8 7.3〜12.1 16 6.2 8 120 7.6 4.9 2.45 6 80 ●

参照ページ�:�ホルダ →�W4〜W13 推奨切削条件 →�W14
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四角穴用
SSP-S

品番
加工基準対辺�

L4�
mm

加工可能対辺�
L5�
mm

APMX�
mm

CW�
mm

DCON�
mm

EPSR�
°

H�
mm

HF�
mm

HF2�
mm

K5�
°

LF�
mm

超硬�
PVDコート�
TM4

SSP020N1740S 2 2〜2.3 4 1.7 2 90 1.8 1.6 0.7 6 50 ●

SSP025N1940S 2.5 2.3〜2.6 4 1.95 2.5 90 2.3 1.8 0.65 6 50 ●

SSP030N2260S 3 2.6〜3 6 2.2 3 90 2.8 2.05 0.65 6 50 ●

SSP035N2760S 3.5 2.9〜3.7 6 2.7 3.5 90 3.3 2.25 0.6 6 60 ●

SSP040N3380S 4 3.7〜4.5 8 3.35 4 90 3.8 3.05 1.15 6 60 ●

SSP050N39100S 5 4.5〜5.3 10 3.9 5 90 4.8 3.95 1.55 6 70 ●

SSP060N47120S 6 5.3〜6.5 12 4.75 8 90 5.6 4.5 1.7 6 80 ●

SSP080N58160S 8 6.5〜8 16 5.8 8 90 7.6 5.5 1.7 6 80 ●

参照ページ�:�ホルダ →�W4〜W13 推奨切削条件 →�W14

STICK�DUO�SPLASH
SSP..�シリーズ∕スリーブ 【全⻑位置決め機能�/�内部給油式�/�高精度】

HY-NBH-OH シャンク径 ⌀16

品番 勝手
BD

CNT CNT2
DCB DCB2 DCON H LF LH LPR L1 L2 MHD THL

適用インサートバー
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

HY-NBH02016G-OH N 19 Rc1/8 M6×P1.0 2 8.2 16 15 90 19 5〜18 4 15 9.5 10 SBF../SHF.. SSP..

HY-NBH02516G-OH N 19 Rc1/8 M6×P1.0 2.5 8.2 16 15 90 19 6.3〜19.5 4 15 9.5 10 SBF../SHF.. SBT../SSP..

HY-NBH03016G-OH N 19 Rc1/8 M6×P1.0 3 8.2 16 15 90 19 7.5〜21 4 15 9.5 10 SBF../SHF../SBB.. SBG../SBT../SSP..

HY-NBH03516G-OH N 19 Rc1/8 M6×P1.0 3.5 8.2 16 15 90 19 8.8〜24.5 4 15 9.5 10 SBF../SHF.. SBT../SSP..

HY-NBH04016G-OH N 19 Rc1/8 M6×P1.0 4 8.2 16 15 90 24 10〜28 4 20 12 10 SBF../SHF../SBB.. SBG../SBT../SSP..

HY-NBH05016G-OH N 19 Rc1/8 M6×P1.0 5 8.2 16 15 90 24 12.5〜35 4 20 12 10 SBF../SHF.. SBG../SBT../SSP..

参照ページ�:�インサート →�W3,W4 推奨切削条件 →�W14 接続例�→�N28
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