
外径加工用|走心机加工

带修光刃的ISO刀片  TMV-WP

有助于缩短加工时间并延长使用寿命
进给2倍, 寿命2倍

TMV-WP
与传统产品相比，可以实现更高的进给



请在切刃角为 93°的刀杆上使用。
* 在修光刃和工件平行的状态下发挥效果。

｜性能
刀片尖端的修光刃提供出色的表面粗糙度。
即使在高进给下也能保持良好的表面粗糙度，
提高对加工精度要求较高的工件的生产率。
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切削处理范围

｜适用领域
与传统产品相比，切削处理范
围扩大，可实现高进给、高切
深加工

｜阵容
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BS：修光刃宽度

形状 产品型号

TMV

BS 650

尺寸 PVD涂层微粒子硬质合金

DCGT��T���MRTMV-WP

DCGT��T���MRTMV-WP

IC

�.���

S

�.��

ST4 DM4 TM4

(�.�)

RE

�.��

�.��

标准品　　接单生产品

｜推荐

切屑处理性能◎
　降低切削阻力◎

TMV-WP第1推荐

通过进一步提升进给
C/T缩短延长刀具寿命

通过适合高进给的排屑槽形狀，
实现出色的切屑控制并降低切削阻力。

耐崩性◎ 锋利度◎

传统:AM�-WP 传统:研磨-WP
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Specifications in this catalog are subject to change due to improvements. The contents of this catalog are as of December ����.

｜TMV 排屑槽心高向下量
刀片型号

DCGT��T���MRTMV-WP

DCGT��T��２MRTMV-WP

相对于基准面（蓝色）的心高向下量 相对于基准面（红色）的心高向下量
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